Juntas

Se trata de una junta plana metalica generalmente de
acero inoxidable, con ranuras concéntricas en ambas
caras, revestidas segun la aplicacién con laminas de
grafito flexible, teflén o mica.

Combina las ventajas de una junta metdlica “sélida” con
las del tipo “doble chaqueta”. Ofrece una reduccién del
drea de contacto con una elevacidn de la presién de se-
llado y un menor esfuerzo sobre los esparragos.

El grafito o teflén en sus caras “copia” las irregularidades
de las bridas y logra obtener la hermeticidad necesaria.

Su aplicacién tipica se da en
intercambiadores de calor,
debido principalmente a

que la fuerza disponible de
aplastamiento en estos casos
es limitada.

Materiales y

Propiedades
Principales

* Resistente a temperaturas elevadas de hasta 1000°C
segun el tipo de revestimiento.

* Presién maxima de operacidn hasta 345 Bar.

* Excelente condicidn de sellado con baja tensién en los
espdrragos (ideal intercambiadores de calor y transporte
de gases).

www.dinatecnica.com.ar

Las Normas TEMA (Tubular Exchanger
Manufactures Association) que rigen
la fabricacion de Intercambiadores de
Calor recomiendan su uso en todas sus
clases (Clase R para aplicaciones rela-
cionadas con el procesamiento de Pe-
tréleo, Clase B para industria quimica

en general y Clase C industria general y
servicio moderado).

* Junta precisa con alto grado de integridad estructural.
* Disminucién de los costos de mantenimiento y fugas.

* No dafia las superficies de las bridas ni las caras de los
intercambiadores, sus residuos son de facil remocién.
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TIPOS DE JUNTAS DINAKAMM

MODELO DKS

Juntas sin anillo centrador de uso general en bridas macho-hembra.
Constituyen una actualizacidn de las juntas “doble chaqueta” utilizadas
en intercambiadores de calor. Pueden construirse con travesanos en
cualquier configuracion.

MODELO DKC

Con anillo centrador integral, recomendadas en bridas del tipo RF,
fabricadas segun ASME B16.5, pudiéndose construir bajo cualquier
otra norma.

MODELO DKCM

En este tipo de juntas el anillo es “mdvil”, compensando dilataciones y
contracciones en aquellas aplicaciones donde se producen ciclos térmi-
cos de importancia.

Aplicaciones

v Intercambiadores de calory v Requerimientos de alta temperatura.

recipientes a presion. .
P P v En bridas que pueden presentar

v Transporte de gases en procesos irregularidades en su superficie.

industriales. i
v En esparragos con carga

v Aplicaciones que incluyen vapor, relativamente baja.
aceites, hidrocarburos y medios
agresivos.

Especificaciones

Técnicas

CARACTERISTICAS DEL REVESTIMIENTO

Espesores tipicos

Min. Max. de 0.5a1Tmm
PTFE -240°C  260°C 100 bar Medio agresivo
_ 0 (o) . .
Grafito 240°C  650°C 345 bar Medio agresivo - AlISI 316L en forma general. Espesor 3mm.
Alta temperatura . . . :
Mica -50°C  1000°C 50 bar Disponible en aleaciones especiales.
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