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Soluciones de 

Sellado
Además de su excelente capacidad de sellado, las 
juntas DINATECNICA, ofrecen el más efectivo control 
de emisiones, eliminando de esta forma los peligros 
de incendio y explosión.

Las juntas  DINATECNICA están construidas con materiales 
que cuentan con excelentes propiedades mecánicas y 
resistencia química capaces de soportar las presiones 
originadas dentro de la tubería.

Nuestros productos constituyen el mejor sistema de 
SELLADO que puede ser utilizado en instalaciones. 
Disponiendo para cada necesidad, la solución técnica más 
adecuada para un uso seguro y eficiente.

Control de

Emisiones
Con la llegada del control de las emisiones en las distintas aplicaciones industriales de las 
juntas de sellado, se hace necesario mantener estrictos criterios de selección y fabricación de 
estos elementos. 

Esto permite aumentar considerablemente la vida útil de las instalaciones de transporte de 
fluidos. ES POR ESTE MOTIVO, LA IMPORTANCIA EN LA ELECCIÓN DE PRODUCTOS DE 
ALTA CALIDAD Y EFICACIA EN SUS CONDICIONES DE SERVICIO.
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DINATECNICA lleva adelante interna- 
mente todos los procesos de fabrica- 
ción que implican la producción de sus 
juntas de sellado.

Queremos que nuestros clientes tengan la garantía 
de que cada paso es cuidadosamente supervisado y 
gestionado por personal calificado con amplio cono-
cimiento de las distintas industrias dedicadas al trans-
porte de fluidos. 

Fabricamos todo tipo de juntas, y en una amplia gama 
de diámetros.

Calidad y

Servicio

Nuestras juntas se 
obtienen a partir de 
materiales de primera 
calidad, que garantizan 
sus propiedades y el 
control de emisiones.

Soluciones de 
SELLADO

Ventajas

Usos
Ahorro en costos de 
mantenimiento y reparación.

Reducción en riesgos de 
incendios y explosión.

Protección frente a daños 
materiales graves.

Cuidado del medio ambiente 
frente a posibles fugas.

DINATECNICA cuenta con un Sistema de Gestión 
de Calidad, según la norma ISO 9001-2015, 
Certificado desde el año 1997 por el LRQA (Lloyd´s 
Register Quality Assurance). 

Nuestros procesos de diseño, desarrollo, fabrica-
ción y entrega son auditados permanentemente 
por nuestros auditores internos y externos.
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Juntas 

ESpIromETálICAS
Actualmente las juntas espirometálicas se han 
convertido en un elemento de sellado ampliamente 
difundido, debido a la gran variedad de tipos y 
dimensiones disponibles. 

Son juntas que poseen un sello en forma de espiral, 
constituído por una cinta metálica preformada y un re-
lleno de material blando.

El sellado se genera cuando el material de relleno se de-
forma bajo la acción de las fuerzas de apriete en la brida 
y copia las imperfecciones de las superficies de contacto, 
evitando la fuga del fluído.

Estos materiales y su especial diseño le otorgan una ex-
celente capacidad de sellado.

Construídas según las 
específicaciones de la 
norma ASmE B16.20, para ser 
aplicadas en bridas según 
ASmE B16.5 y B16.47.

APTAS PARA TRAbAjAR EN MEDIOS 
AgRESIVOS. Por su resistencia a tem-
peraturas elevadas pueden ser utilizadas 
con productos inflamables, tales como 
combustibles e hidrocarburos en general.

Condiciones de

Servicio
Las juntas espirometálicas DINATECNICA 
cubren un amplio rango de aplicación.

Pueden ser utilizadas en el transporte de 
cualquier tipo de fluído corrosivo depen-
diendo de la selección del metal y del re-
lleno del sello espiral. Capaces de sopor-
tar condiciones de presión que van desde 
el vacio hasta 250bar.

La temperatura de trabajo depende del 
material de relleno blando y compren-
de desde los servicios criógenicos hasta 
temperaturas de 1000°C.

Por su disposición constructiva son capa-
ces de soportar grandes variaciones de 
presión y temperatura.     
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ESPIROMETÁLICAS
Información Técnica

MODELO CW
Es el tipo más simple. Consiste solamente de un sello espiral, sin anillo 
centrador. Utilizadas principalmente en bridas del tipo macho-hembra 
o en equipos con limitaciones de espacio.

MODELO CWR
El espiral metálico y su relleno cuentan con un anillo exterior, que asegura 
un centrado rápido y preciso de la junta respecto de las caras de las bridas.

Sin contacto directo con el fluido, este centrador normalmente se fabri-
ca en acero al carbono SAE 1010/1020, con un acabado anticorrosivo del 
tipo galvanizado. 

En bridas de acero inoxidable se puede utilizar un anillo centrador del 
mismo material para evitar su contaminación.

En ambientes extremadamente agresivos o a temperaturas criogénicas 
se recomienda el uso de un centrador en acero inoxidable.

MODELO CWRI
En este modelo, además del anillo centrador exterior, el sello espiral dis-
pone de un anillo interno. La finalidad de este anillo es rellenar el espacio
entre las bridas, evitando turbulencia en el pasaje del fluido y la erosión de 
las superficies. Es usado también como limitador de compresión, cuando la 
presión de aplastamiento es mayor que 210 MPa (30.000PSI). 

Materiales y 

propiedades
principales
CINTA METÁLICA
La cinta metálica preformada tiene un espesor de 0,20mm, 
con un ancho variable según el espesor final de la junta.

Los metales normalmente utilizados en la fabricación 
de esta cinta son los siguientes:

• Acero inoxidable AISI 304L
• Acero inoxidable AISI 316L
• Acero inoxidable AISI 347
• Acero inoxidable AISI 321

• Monel
• Níquel
• Inconel

De la tabla el AISI 304l/
AISI 316l son los materiales 

más difundidos por su precio 
y sus características de 

resistencia a la corrosión.

DINATECNICA dispone de los siguientes modelos que satisfacen 
los requerimientos particulares del fluído circulante en la tubería:

MODELO CW

MODELO CWR

MODELO CWRI
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RELLENO
El material blando del sello es el respon-
sable de la estanqueidad de la junta; por 
esto se utilizan materiales con alta capa-
cidad de sellado.

la siguiente
tabla muestra

características de
los rellenos más

comunes.

Temperaturas 
Límites

Presión de 
Operación 

Máxima
Aplicación 

Típica

Máx.

Material

PTFE

Grafito
Flexible

Mica

Mín.

-240ºC

-240ºC

-50ºC

260ºC

450ºC

1000ºC

100 bar

250 bar

50 bar

Medio agresivo

Medio agresivo - 
Alta temperatura 

ColorCinta Metálida

AISI 304/304L
AISI 316/316L

AISI 347
AISI 321
MONEL
NÍQUE

INCONEL

Amarillo
Verde
Azul

Turquesa
Naranja

Rojo
Dorado

Código de

Colores
SEgÚN ASME b16.20

ColorRelleno

PTFE
Grafito Flexible

Mica

Blanco
Gris

Azul Claro

Calidad
Las juntas espirometálicas DINATECNICA son fabricadas bajo estrictos controles de ca-
lidad y cumplen con los requerimientos específicos de la norma ASME b16.20.

La trazabilidad de nuestro proceso de fabricación se encuentra grabada en cada una 
de ellas, acompañada también con la indicación del torque mínimo recomendado de 
apriete para las condiciones normales de aplicación.

Todos los materiales utilizados cuentan con el certificado de calidad correspondiente.
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Ventajas y

Características
 El formato en “V” del sello espiral 

permite soportar variaciones de 
presión y temperatura.

 puede ser utilizada en presiones 
hasta 250 bar y temperaturas de 
1000°C.

 Excelente resistencia química y 
capacidad de sellado.

 Fabricadas en diversas 
combinaciones de materiales y 
producidas en serie.

 Fáciles de instalar debido a la 
presencia del anillo centrador exterior. 

Dimensiones
Las juntas espirometálicas DINATECNICA 
pueden fabricarse en diámetros de 1/2” a 60”, 
con un espesor normal de 3/16” (4,76mm) y 
un ancho máximo del sello espiral de 25mm .

Se recomienda la utilización de anillo interno 
en juntas con diámetros mayores a 1000mm.

Tolerancia en el 
diámetro (mm)

Diámetro Interno
(mm)

Interno

-0,8 / +1,6

-0,8 / +1,6

+/-1,6

Externo

- 1,6 / +0,8

- 1,6 / +0,8

+/- 1,6

Hasta 250

de 250 a 700

Superior a 700

la siguiente tabla muestra 
las tolerancias de fabricación 
según el diámetro interno.

ESPIROMETÁLICAS
Información Técnica

Embalaje
Las juntas se entregan perfectamente 
embaladas, con separadores plásticos 
adecuados que protegen las superficies 
de sellado durante el transporte.

En pequeños diámetros, el embalaje con-
tiene 10 unidades por paquete, mientras 
que en diámetros superiores 5 unidades.

www.dinatecnica.com.ar  Soluciones de Sellado . 7
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Modelo CWR  
según Asme B16.20 para Bridas Asme B16.5

Dimensiones (mm)

150 300 400 600 900 1500 2500

øE øI øA øE øI øA øE øI øA øE øI øA øE øI øA øE øI øA øE øI øA

1/2” 32 19 48 32 19 54

Sin bridas 
en estas 

dimensiones

32 19 54

Sin bridas 
en estas 

dimensiones

32 19 64 32 19 70

3/4” 40 25 57 40 25 67 40 25 67 40 25 70 40 25 76

1” 48 32 67 48 32 73 48 32 73 48 32 80 48 32 86

1 1/4” 60 48 76 60 48 83 60 48 83 60 40 89 60 40 105

1 1/2” 70 54 86 70 54 95 70 54 95 70 48 99 70 48 118

2” v86 70 105 86 70 111 86 70 111 86 59 143 86 59 146

2 1/2” 99 83 124 99 83 130 99 83 130 99 70 165 99 70 168

3” 121 102 137 121 102 149 121 102 149 121 95 168 121 92 175 121 92 197

4” 149 127 175 149 127 181 149 121 178 149 121 194 149 121 207 149 118 210 149 118 235

5” 178 156 197 178 156 216 178 148 213 178 148 241 178 148 248 178 143 254 178 143 279

6” 210 183 222 210 183 251 210 175 248 210 175 267 210 175 289 210 171 283 210 171 318

8” 264 233 279 264 233 308 264 226 305 264 226 321 257 222 359 257 216 353 257 216 387

10” 318 287 340 318 287 362 318 275 359 318 275 400 311 276 435 311 267 435 311 270 476

12” 375 340 410 375 340 422 375 327 419 375 327 457 368 233 499 368 233 521 368 270 476

14” 406 372 451 406 372 486 406 362 483 406 362 492 400 356 521 400 362 578

Sin bridas 
en estas 

dimensiones

16” 464 422 514 464 422 540 464 413 537 464 413 565 457 413 575 457 406 641

18” 527 475 549 527 475 597 527 470 594 527 470 613 521 464 638 521 464 704

20” 578 526 607 578 526 654 578 521 648 578 521 683 572 521 699 572 514 756

24” 686 629 718 686 629 775 686 629 768 686 629 791 679 629 838 679 616 902

ø 
No

m
in

al

A continuación tablas dimensionales de 
las juntas más difundidas según las normas ASmE.
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Modelo CWRI 
según Asme B16.20 para Bridas Asme B16.5

Dimensiones (mm)

150 300 400 600 900 1500 2500

øE øI øA øE øI øA øE øI øA øE øI øA øE øI øA øE øI øA øE øI øA

1/2" 32 48 14 32 54 14

Sin bridas 
en estas 

dimensiones

32 54 14

Sin bridas 
en estas 

dimensiones

32 64 14 32 70 14

3/4" 40 57 21 40 67 21 40 67 21 40 70 21 40 76 21

1" 48 67 27 48 73 27 48 73 27 48 80 27 48 86 27

1 1/4" 60 76 38 60 83 38 60 83 38 60 89 33 60 105 33

1 1/2" 70 86 44 70 95 44 70 95 44 70 99 41 70 118 41

2" 86 105 56 86 111 56 86 111 56 86 143 52 86 146 52

2 1/2" 99 124 67 99 130 67 99 130 67 99 165 64 99 168 64

3" 121 137 81 121 149 81 121 149 81 121 168 81 121 175 81 121 197 81

4" 149 175 106 149 181 106 149 178 106 149 194 106 149 207 106 149 210 106 149 235 106

5" 178 197 132 178 216 132 178 213 132 178 241 132 178 248 132 178 254 132 178 279 132

6" 210 222 157 210 251 157 210 248 157 210 267 157 210 289 157 210 283 157 210 318 157

8" 264 279 216 264 308 216 264 305 210 264 321 210 257 359 197 257 353 197 257 387 197

10" 318 340 268 318 362 268 318 359 260 318 400 260 311 435 246 311 435 246 311 476 246

12" 375 410 318 375 422 318 375 419 318 375 457 318 368 499 292 368 521 292 368 549 292

14" 406 451 349 406 486 349 406 483 349 406 492 349 400 521 321 400 578 321

Sin bridas 
en estas 

dimensiones

16" 464 514 400 464 540 400 464 537 400 464 565 400 457 575 375 457 641 368

18" 527 549 449 527 597 449 527 594 449 527 613 449 521 638 425 521 704 425

20" 578 607 500 578 654 500 578 648 500 578 683 500 572 699 483 572 756 476

24" 686 718 603 686 775 603 686 768 603 686 791 603 679 838 591 679 902 578

ESPIROMETÁLICAS
Información Técnica

ø 
No

m
in

al
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Modelo CWR y CWRI 
según Asme B16.20 para bridas Asme B16.47 serie A

Dimensiones (mm)

150 300 400 600 900

øE øI øA øB øE øI øA øB øE øI øA øB øE øI øA øB øE øI øA øB

26” 705 673 775 654 737 686 835 654 737 686 832 660 737 686 857 648 737 686 883 660

28” 756 724 832 705 787 737 899 705 787 737 892 711 787 737 914 699 787 737 946 711

30” 806 775 883 756 845 794 953 756 845 794 946 756 845 794 972 756 845 794 1010 762

32” 861 826 940 806 902 851 1007 806 902 851 1003 813 902 851 1022 813 902 851 1073 813

34” 911 876 991 857 953 902 1057 857 953 902 1054 864 953 902 1073 864 953 902 1137 864

36” 969 927 1048 908 1007 956 1118 908 1007 956 1118 918 1007 956 1130 918 1010 959 1200 921

38” 1019 978 1111 959 1016 978 1054 953 1022 972 1073 953 1041 991 1105 953 1086 1010 1200 1010

40” 1070 1029 1162 1010 1070 1022 1115 1003 1076 1026 1127 1000 1099 1048 1156 1010 1149 1099 1251 1060

42” 1124 1080 1219 1060 1121 1073 1165 1054 1127 1076 1178 1051 1156 1105 1219 1067 1200 1149 1302 1111

44” 1178 1130 1276 1111 1181 1130 1219 1105 1181 1130 1232 1105 1213 1162 1270 1111 1257 1207 1369 1156

46” 1229 1181 1327 1162 1229 1178 1273 1153 1245 1194 1289 1168 1264 1213 1327 1162 1321 1270 1435 1219

48” 1280 1232 1384 1213 1286 1235 1324 1210 1295 1245 1346 1207 1321 1270 1391 1219 1372 1321 1486 1270

50” 1334 1283 1435 1264 1346 1295 1378 1245 1346 1295 1403 1257 1372 1321 1448 1270

Sin bridas en estas 

dimensiones

52” 1384 1334 1492 1314 1397 1346 1429 1321 1397 1346 1454 1308 1422 1372 1499 1321

54” 1435 1384 1549 1359 1454 1403 1492 1353 1454 1403 1518 1353 1480 1429 1556 1378

56” 1486 1435 1607 1410 1505 1454 1543 1403 1505 1454 1568 1403 1530 1480 1613 1429

58” 1537 1486 1664 1461 1562 1511 1594 1448 1556 1505 1619 1454 1588 1537 1664 1473

60” 1588 1537 1715 1511 1613 1562 1645 1524 1607 1568 1683 1505 1645 1594 1734 1530

ø 
No

m
in

al

CWR CWRI
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Modelo CWR y CWRI 
según Asme B16.20 para bridas Asme B16.47 serie B

Dimensiones (mm)

150 300 400 600 900

øE øI øA øB øE øI øA øB øE øI øA øB øE øI øA øB øE øI øA øB

26" 704 673 725 654 711 673 772 654 699 667 746 660 715 664 765 648 749 692 838 660

28" 749 724 776 705 762 724 826 705 749 715 800 711 756 705 819 699 800 743 902 711

30" 800 775 827 756 813 775 886 756 806 765 857 756 829 778 880 756 857 806 959 762

32" 851 826 881 806 864 826 940 806 861 813 911 813 883 832 933 813 914 864 1016 813

34" 908 876 935 857 914 876 994 857 911 867 962 864 940 889 997 864 972 921 1073 864

36" 959 927 988 908 965 927 1048 908 965 918 1022 918 991 940 1048 918 997 946 1124 921

38" 1010 975 1045 959 1048 1010 1099 953 1022 972 1073 953 1041 991 1105 953 1086 1010 1200 1010

40" 1064 1022 1096 1010 1099 1060 1149 1003 1076 1026 1127 1000 1099 1048 1156 1010 1149 1099 1251 1060

42" 1115 1080 1146 1060 1149 1111 1200 1054 1127 1076 1178 1051 1156 1105 1219 1067 1200 1149 1302 1111

44" 1165 1124 1197 1111 1200 1162 1251 1105 1181 1130 1232 1105 1213 1162 1270 1111 1257 1207 1369 1156

46" 1224 1181 1256 1162 1254 1216 1318 1153 1245 1194 1289 1168 1264 1213 1327 1162 1321 1270 1435 1219

48" 1270 1232 1307 1213 1311 1264 1369 1210 1295 1245 1346 1207 1321 1270 1391 1219 1372 1321 1486 1270

50" 1326 1283 1357 1264 1356 1318 1419 1245 1346 1295 1403 1257 1372 1321 1448 1270

Sin bridas en estas 

dimensiones

52" 1376 1334 1408 1314 1407 1369 1470 1321 1397 1346 1454 1308 1422 1372 1499 1321

54" 1422 1384 1464 1359 1454 1403 1530 1353 1454 1403 1518 1353 1480 1429 1556 1378

56" 1478 1445 1515 1410 1524 1480 1594 1403 1505 1454 1568 1403 1530 1480 1613 1429

58" 1529 1500 1580 1461 1573 1535 1656 1448 1556 1505 1619 1454 1588 1537 1664 1473

60" 1586 1557 1630 1511 1630 1589 1707 1524 1607 1568 1683 1505 1645 1594 1734 1530

ø 
No

m
in

al

CWR CWRI

ESPIROMETÁLICAS
Información Técnica
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Juntas 

DINAKAmm
Se trata de una junta plana metálica generalmente de 
acero inoxidable, con ranuras concéntricas en ambas 
caras, revestidas según la aplicación con láminas de 
grafito flexible, teflón o mica. 

Combina las ventajas de una junta metálica “sólida” con
las del tipo “doble chaqueta”. Ofrece una reducción del 
área de contacto con una elevación de la presión de se-
llado y un menor esfuerzo sobre los espárragos.

El grafito o teflón en sus caras “copia” las irregularidades 
de las bridas y logra obtener la hermeticidad necesaria.

Su aplicación típica se da en 
intercambiadores de calor, 
debido principalmente a 
que la fuerza disponible de 
aplastamiento en estos casos 
es limitada.

Las Normas TEMA (Tubular Exchanger 
Manufactures Association) que rigen 
la fabricación de Intercambiadores de 
Calor recomiendan su uso en todas sus 
clases (Clase R para aplicaciones rela-
cionadas con el procesamiento de Pe-
tróleo, Clase b para industria química 
en general y Clase C industria general y 
servicio moderado).

Materiales y 

propiedades
principales
• Resistente a temperaturas elevadas de hasta 1000°C 
según el tipo de revestimiento.

• Presión máxima de operación hasta 345 Bar.

• Excelente condición de sellado con baja tensión en los 
espárragos (ideal intercambiadores de calor y transporte 
de gases).

• Junta precisa con alto grado de integridad estructural.

• Disminución de los costos de mantenimiento y fugas.

• No daña las superficies de las bridas ni las caras de los 
intercambiadores, sus residuos son de fácil remoción.
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DINAKAMM
Información Técnica

MODELO DKS
Juntas sin anillo centrador de uso general en bridas macho-hembra. 
Constituyen una actualización de las juntas “doble chaqueta” utilizadas 
en intercambiadores de calor. Pueden construirse con travesaños en 
cualquier configuración.

MODELO DKC
Con anillo centrador integral, recomendadas en bridas del tipo RF, 
fabricadas según ASME B16.5, pudiéndose construir bajo cualquier 
otra norma.

MODELO DKCM
En este tipo de juntas el anillo es “móvil”, compensando dilataciones y 
contracciones en aquellas aplicaciones donde se producen ciclos térmi-
cos de importancia.

MODELO 
DKS

MODELO 
DKC

MODELO 
DKCM

Aplicaciones
 Intercambiadores de calor y   

recipientes a presión.

 Transporte de gases en procesos 
industriales.

 Aplicaciones que incluyen vapor, 
aceites, hidrocarburos y medios 
agresivos.

 requerimientos de alta temperatura.

  En bridas que pueden presentar 
irregularidades en su superficie.

  En espárragos con carga 
relativamente baja.

Especifícaciones

Técnicas
CARACTERíSTICAS DEL REVESTIMIENTO

METAL bASE DE LA jUNTA
AISI 316L en forma general. Espesor 3mm.
Disponible en aleaciones especiales.

Temperaturas 
Límites

Presión de 
Operación 

Máxima
Aplicación 

Típica

Máx.

Material

PTFE

Grafito

Mica

Mín.

-240ºC

-240ºC

-50ºC

260ºC

650ºC

1000ºC

100 bar

345 bar

50 bar

Medio agresivo

Medio agresivo - 
Alta temperatura 

Espesores típicos 
de 0.5 a 1mm

TIPOS DE jUNTAS DINAKAMM
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Anillos 

rTJ
Son sellos en forma de anillos metálicos denominados 
comúmente Ring joint (RTj), destinados a servicios 
de elevadas presiones y temperaturas.

la aplicación típica tiene lugar en los 
“árboles de Navidad” (Christmas-Tree), 
usados en los campos de producción de 
petróleo y gas.

El sellado se obtiene a partir de una línea de contacto, en 
la cual se genera un “efecto de cuña”, logrando elevadas
presiones de aplastamiento y un sellado de gran 
confiabilidad.

Condiciones de

Servicio 
Los RTj DINATECNICA cubren un amplio 
rango de aplicación, y son utilizados es-
pecialmente en las condiciones extremas 
que tienen lugar en las estaciones de ex-
tracción de petróleo y gas.

Capaces de soportar condiciones de pre-
sión hasta 20000 PSI.

La temperatura de trabajo depende del 
material del RTJ y comprende desde los 
servicios criógenicos hasta temperaturas 
de 1000°C.

Por su principio de funcionamiento son ca-
paces de soportar grandes variaciones de 
presión, temperatura y vibraciones en for-
ma simultánea. 

Soluciones de Sellado . 14

 Específicamente diseñados para 
soportar altas variaciones de presión y 
temperatura.

 pueden ser utilizados en presiones 
hasta 20000 pSI.

 Excelente resistencia química y alta 
capacidad de sellado.

 Soporta vibraciones y condiciones 
extremadamente exigentes.

Ventajas y

Características
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DINATECNICA dispone de los siguientes modelos de RTj, que 
satisfacen los requerimientos particulares según las condiciones de
servicio.

TIPO R OVAL
Primer antecedente en este tipo de sello. Si las bridas fueron diseñadas
con las versiones antiguas de las normas y con canal oval, entonces 
debe utilizarse solamente este modelo.

TIPO R OCTOgONAL
El anillo de sección octogonal posee mayor eficiencia de sellado y su 
uso es el más difundido y recomendado en los nuevos proyectos.

Las bridas fabricadas con las revisiones más recientes de las Normas
API y ASME (ANSI) poseen su alojamiento con un perfil diseñado 
para recibir RTJ ovales u octogonales.

TIPO RX
Modelo especialmente diseñado y que utiliza la presión interna del flui-
do para colaborar en el sellado. A medida que dicha presión aumenta, 
también lo hace la fuerza de contacto entre la brida y el RTJ.

Apto para soportar las vibraciones y variaciones de presión que se pro-
ducen en los equipos de perforación y explotación de petróleo y gas.

Los anillos RX son totalmente intercambiables con los tipos oval y 
octogonal.

TIPO bX
Posee una sección cuadrada con bordes redondeados. Su empleo es 
específico para bridas del tipo API 6BX, en presiones que van de 2.000 
a 20.000 PSI.

Al igual que el modelo anterior, un aumento de la presión de operación 
provoca también una elevación del efecto del sellado del sistema.
Este tipo de RTJ no son reutilizables.     
 

ANILLOS RTj
Información Técnica

Embalaje
Las RTJ DINATECNICA se entregan perfec-
tamente embalados, en cajas individuales y 
con separadores plásticos adecuados que 
protegen las superficies de sellado durante 
el transporte.

TIPO R OVAL

TIPO R
OCTOgONAL

TIPO RX

TIPO bX

Soluciones de Sellado . 15
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Dureza
Máxima

Temperaturas 
Límites Identificación

RockwellB Máx.

Material

Hierro Dulce
Acero al Carbono 

F5
AISI 304
AISI 316
AISI 321
AISI 347
AISI 410

F11
Inconel 625
Inconel 825

Brinell

90
120
130
160
160
160
160
170
120
220
190

56
68
72
83
83
83
83
86
68
98
92

Mín.

-60ºC
-40ºC
-125ºC
-250ºC
-110ºC
-250ºC
-250ºC
-20ºC
-100ºC
-125ºC
-100ºC

+400ºC
+500ºC
+500ºC
+550ºC
+600ºC
+800ºC
+800ºC
+500ºC
+500ºC
+800ºC
+1095ºC

D
S
F5

S304
S316
S321
S347
S410
F11

INC625
INC825

A continuación 
una tabla con 
los principales 

materiales y sus 
características.

Dimensiones
Los anillos RTJ DINATECNICA se fabrican conforme a las dimensiones establecidas en las nomas API 6A/17D y ASME B16.20.

Ring Joints Oval/Octogonal 
según Asme B16.20 y Api 6A

En las tablas siguientes se observan las características 
dimensionales de los distintos tipos de rTJ.

Materiales y 

propiedades
principales
Los materiales con los cuales se fabrican los RTJ deben 
ser forjados, laminados o fundidos, y tener la dureza ne-
cesaria para producir el efecto de sellado.

Se recomienda que la dureza del RTJ sea siempre menor 
que la de la brida, para no dañarla. 

Los RTJ se deben seleccionar según el criterio de compa-
tibilidad química con el fluido a transportar.
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ø Nominal / Presión / bridas Dimensiones 
(mm)

Peso 
(kg)ASME B16.5 ASME B16-47A API 6B

150

1”

1 1/4”

1 1/2”

2”

2 1/2”

3”

3 1/2”

4”

5”

6”

8”

10”

12”

14”

900

1/2”

3/4”

1”

1 1/4”

1 1/2”

2”

2 1/2”

3”

4”

5”

6”

8”

10”

12”

1500

1/2”

3/4”

1”

1 1/4”

1 1/2”

2”

2 1/2”

3”

4”

5”

6”

8”

10”

12”

2000

1”

1 1/4”

1 1/2”

2”

2 1/2”

3”

4”

5”

6”

8”

10”

12”

3000

1”

1 1/4”

1 1/2”

2”

2 1/2”

3”

4”

5”

6”

8”

10”

12”

5000

1”

1 1/4”

1 1/2”

2”

2 1/2”

3”

3 1/2”

4”

5”

6”

8”

10”

R-11
R-12
R-13
R-14
R-15
R-16
R-17
R-18
R-19
R-20
R-21
R-22
R-23
R-24
R-25
R-26
R-27
R-28
R-29
R-30
R-31
R-32
R-33
R-34
R-35
R-36
R-37
R-38
R-39
R-40
R-41
R-42
R-43
R-44
R-45
R-46
R-47
R-48
R-49
R-50
R-51
R-52
R-53
R-54
R-55
R-56
R-57
R-58
R-59
R-60

øD

40,5
47,7
50,8
52,4
55,6
58,8
65,1
62,3
73,1
76,2
83,4
90,5
93,7

106,4
109,6
112,7
119,1
123,9
122,3
128,6
135,0
139,7
139,7
142,9
147,7
157,2
160,4
173,1
173,1
179,4
192,1
209,6
201,6
204,8
222,3
223,9
247,7
255,6
281,0
285,8
301,6
312,8
335,0
339,7
371,5
389,0
392,1
403,2
404,8
438,2

øI

27,8
31,8
34,9
36,5
39,7
42,9
49,2
52,4
57,2
60,3
61,1
74,6
71,4
84,1
93,7
90,5
96,8
98,4
108,0
106,4
112,7
114,3
123,8
120,7
125,4
141,3
138,1
141,3
150,8
163,5
169,9
171,5
185,7
182,6
200,0
198,5
209,6
239,7
256,8
254,0
257,2
296,9
312,7
308,0
314,3
373,1
369,9
358,8
388,9
374,7

øP

34,1
39,7
42,9
44,5
47,6
50,8
57,2
60,3
65,1
68,3
72,2
82,6
82,6
95,3
101,6
101,6
108,0
111,1
114,3
117,5
123,9
127,0
131,8
131,8
136,5
149,2
149,2
157,2
161,9
171,5
181,0
190,5
193,7
193,7
211,2
211,2
228,6
247,7
269,9
269,9
279,4
304,8
323,9
323,9
342,9
381,0
381,0
381,0
396,9
406,4

B

11,2
14,2
14,2
14,2
14,2
14,2
14,2
14,8
14,8
14,8
17,5
14,8
17,5
17,5
14,2
17,5
19,1
14,2
17,5
17,5
17,5
19,1
14,2
17,5
17,5
14,2
17,5
22,4
17,5
14,2
17,5
24,4
14,2
17,5
17,5
19,1
25,4
14,2
17,5
22,4
28,7
14,2
17,5
22,4
36,6
14,2
17,5
28,7
14,2
39,6

H

9,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
16,0
12,7
16,0
16,0
12,7
16,0
16,0
17,5
12,7
16,0
16,0
17,5
12,7
16,0
16,0
12,7
16,0
20,6
16,0
12,7
16,0
23,9
12,7
16,0
16,0
17,5
23,9
12,7
16,0
20,6
26,9
12,7
16,0
20,6
35,1
12,7
16,0
26,9
12,7
38,1

A

6,4
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
11,1
8,0
11,1
11,1
8,0
11,1
11,1
12,7
8,0
11,1
11,1
12,7
8,0
11,1
11,1
8,0
11,1
15,9
11,1
8,0
11,1
19,1
8,0
11,1
11,1
12,7
19,1
8,0
11,1
15,9
22,2
8,0
11,1
15,9
28,6
8,0
11,1

22,2
8,0
31,8

C

4,3
5,2
5,2
5,2
5,2
5,2
5,2
5,2
5,2
5,2
7,8
5,2
7,8
7,8
5,2
7,8
7,8
8,7
5,2
7,8
7,8
8,7
5,2
7,8
7,8
5,2
7,8
10,5
7,8
5,2
7,8
12,3
5,2
7,8
7,8
8,7
12,3
5,2
7,8
10,5
14,8
5,2
7,8
10,5
19,8
5,2
7,8
14,8
5,2
22,3

Oval

0,05
0,10
0,10
0,11
0,12
0,12
0,14
0,15
0,16
0,17
0,30
0,20
0,34
0,39
0,25
0,42
0,45
0,57
0,28
0,48
0,51
0,65
0,32
0,54
0,56
0,37
0,62
1,16
0,67
0,42
0,75
1,91
0,48
0,80
0,87
1,08
2,29
0,61
1,11
1,99
3,65
0,75
1,34
2,39
7,35
0,93
1,57
4,98
0,98
10,47

Octog.

0,05
0,10
0,10
0,11
0,11
0,11
0,13
0,14
0,15
0,15
0,29
0,19
0,33
0,38
0,23
0,41
0,43
0,55
0,26
0,47
0,50
0,63
0,30
0,52
0,55
0,34
0,60
1,14
0,65
0,39
0,73
1,88
0,44
0,78
0,85
1,05
2,26
0,56
1,09
1,95
3,69
0,69
1,30
2,35
7,68
0,87
1,53
5,03
0,90
11,09

2500

1/2”

3/4”

1

1 1/4”

1 1/2”

2”

2 1/2”

3”

4”

5”

6”

8”

10”

12”

900

12”

1/2”

3/4”

1”

1 1/4”

1 1/2”

2”

2 1/2”

3”
3”

3 1/2”

4”

5”

6”

8”

10”

12”

“300/
600”

12”

“300/
600”

R

ANILLOS RTj
Información Técnica
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ø Nominal / Presión / bridas Dimensiones 
(mm)

Peso 
(kg)ASME B16.5 ASME B16-47A API 6B

150 900 1500 2000

8”

3000

8”

5000

1”
1 1/2”

2”
2 1/2”

3”
4”

3 1/2”
5”
10”

R-80
R-81
R-82
R-84
R-85
R-86
R-87
R-88
R-89
R-90
R-91
R-92
R-93
R-94
R-95
R-96
R-97
R-98
R-99
R-100
R-101
R-102
R-103
R-104

øD

623,9
649,3
68,3
74,6
92,1

106,4
115,9
142,9
133,4
177,8
292,1
239,7
768,4
819,2
876,3
936,6
987,4
1044,6
246,1
777,9
831,9
889,0
946,2
1000,1

øI

608,0
620,7
46,0
52,4
66,7
74,6
84,2
104,8
95,3
133,4
228,6
217,5
730,3
781,1
838,2
892,2
943,0
1000,1
223,8
720,7
768,4
825,5
882,7
930,3

øP

616,0
635,0
57,2
63,5
79,4
90,5
100,0
123,8
114,3
155,6
260,4
228,6
749,3
800,1
857,3
914,4
965,2
1022,4
235,0
749,3
800,1
857,3
914,4
966,2

B

17,5

H

12,7
19,1
16,0
16,0
17,5
20,6
20,6
23,9
23,9
26,9
38,1
16,0
23,9
23,9
23,9
26,9
26,9
26,9
16,0
35,1
38,1
38,1
38,1
41,1

A

8,0
14,3
11,1
11,1
12,7
15,9
15,9
19,1
19,1
22,2
31,8
11,1
19,1
19,1
19,1
22,2
22,2
22,2
11,1

28,6
31,8
31,8
31,8
36,9

C

5,2
9,6
7,8
7,8
8,7
10,5
10,5
12,3
12,3
14,8
22,3
7,8
12,3
12,3
12,3
14,8
14,8
14,8
7,8
19,8
22,3
22,3
22,3
24,8

Oval

0,94

Octog.

1,40
3,86
0,23
0,25
0,40
0,65
0,72
1,22
1,13
2,05
7,10
0,92
7,40
7,90
8,47
12,08
12,75
13,51
0,95
16,79
21,83
23,39
24,95
31,49

150

22”

900

26”
28”
30”
32”
34”

“300/
600”

22”

26”
28”
30”
32”
34”
36”

“300/
600”

R

ø Nominal / Presión / bridas Dimensiones 
(mm)

Peso 
(kg)ASME B16.5 ASME B16-47A API 6B

150

16”

18”

20”

24”

900

14”

16”

18”

20”

24”

1500

14”

16”

18”

20”

24”

2000

14”

16”

18”

20”

3000

14”

16”

18”

20”

5000

R-61
R-62
R-63
R-64
R-65
R-66
R-67
R-68
R-69
R-70
R-71
R-72
R-73
R-74
R-75
R-76
R-77
R-78
R-79

øD

430,2
435,0
444,5
462,0
481,0
485,8
498,5
525,5
544,5
552,5
562,0
566,8
596,9
603,3
616,0
681,1
708,0
717,6
727,1

øI

408,0
403,2
393,7
446,1
458,8
454,0
441,3
509,6
522,3
514,4
504,8
550,9
571,5
565,2
552,5
665,2
676,3
666,8
657,2

øP

419,1
419,1
419,1
454,0
469,9
469,9
469,9
517,5
533,4
533,4
533,4
558,8
584,2
584,2
584,2
673,1
692,2
692,2
692,2

B

17,5
22,4
33,3
14,2
17,5
22,4
36,6
14,2
17,5
25,4
36,6
14,2
19,1
25,4
39,6
14,2
22,4
33,3
44,5

H

16,0
20,6
31,8
12,7
16,0
20,6
35,1
12,7
16,0
23,9
35,1
12,7
17,5
23,9
38,1
12,7
20,6
31,8
41,4

A

11,1
15,9
25,4
8,0
11,1
15,9
28,6
8,0
11,1
19,1
28,6
8,0
12,7
19,1
31,8
8,0
15,9
25,4
34,9

C

7,8
10,5
17,3
5,2
7,8
10,5
19,8
5,2
7,8
12,3
19,8
5,2
8,7
12,3
22,3
5,2
10,5
17,3
24,8

Oval

1,73
3,09
7,33
1,12
1,94
3,47
10,07
1,28
2,20
5,35
11,43
1,38
2,99
5,85
15,05
1,66
5,11

12,10
22,58

Octog.

1,69
3,04
7,54
1,03
1,89
3,40
10,53
1,18
2,15
5,27
11,95
1,27
2,92
5,77
15,94
1,53
5,01
12,46
22,06

2500 900

14”

16”

18”

20”

24”

14”

16”

18”

20”

24”

“300/
600”

14”

16”

18”

20”

24”

“300/
600”

R
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Ring Joints RX
según Asme B16.20 y Api 6A

ø Nominal / Presión / bridas Dimensiones 
(mm)

Peso 
(kg)API 6B

Rx-20
Rx-23
Rx-24
Rx-25
Rx-26
Rx-27
Rx-31
Rx-35
Rx-37
Rx-39
Rx-41
Rx-44
Rx-45
Rx-46
Rx-47
Rx-49
Rx-50
Rx-53
Rx-54
Rx-57
Rx-63
Rx-65
Rx-66
Rx-69
Rx-70
Rx-73
Rx-74
Rx-82
Rx-84
Rx-85
Rx-86
Rx-87
Rx-88
Rx-89
Rx-90
Rx-91
Rx-99
Rx-201
Rx-205
Rx-210
Rx-215

øD

76,2
93,3
106,0
109,6
111,9
118,3
134,5
147,2
159,9
172,6
191,7

204,4
221,8
222,3
245,3
280,6
283,4
334,6
337,3
391,7
441,7
480,6
458,0
544,1
550,1
596,1
600,9
67,9
74,2
90,1
103,6
113,1
139,3
129,8
174,6
286,9
245,7
51,5
62,3
97,6
140,9

øI

58,7
69,5
82,2
92,1
88,1
94,4
110,7
123,4
136,1
148,8
167,9
180,6
198,0
195,3
205,6
256,8
250,0
310,8
304,0
367,9
387,7
456,8
424,7
520,3
510,4
569,1
561,2
44,1
50,4
63,1
73,4
82,9
104,3
93,3
135,0
226,6
221,9
40,0
51,2
78,6
117,1

H

19,1
25,4
25,4
19,1
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
25,4
28,6
41,3
25,4
31,8
25,4
37,8
25,4
50,8
25,4
31,8
25,4
41,3
31,8
41,3
25,4
25,4
25,4
28,6
28,6
31,8
31,8
44,5
45,2
25,4
11,3
11,1
19,1
25,4

A

8,7
11,9
11,9
8,7
11,9
11,9
11,9
11,9
11,9
11,9
11,9
11,9
11,9
13,5
19,8
11,9
16,7
11,9
16,7
11,9
27,0
11,9
16,7
11,9
19,8
13,5
19,8
11,9
11,9
13,5
15,1
15,1
17,5
18,3
19,5
30,2
11,9
5,7
5,6
9,5
11,9

C

4,6
6,5
6,5
4,6
6,5
6,5
6,5
6,5
6,5
6,5
6,5
6,5
6,5
6,7
10,3
6,5
8,5
6,5
8,5
6,5
14,8
6,5
8,5
6,5
10,3
6,7
10,3
6,5
6,5
6,7
8,5
8,5
10,3
10,3
12,2
19,8
6,5
3,2
3,1
5,4
5,3

D

3,2
4,2
4,2
3,2
4,2
4,2
4,2
4,2
4,2
4,2
4,2
4,2
4,2
4,8
6,9
4,2
5,3
4,2
5,3
4,2
8,5
4,2
5,3
4,2
6,9
5,3
6,9
4,2
4,2
4,2
4,8
4,8
5,3
5,3
7,4
7,5
4,2
1,4
1,8
3,2
4,2

R1

1,5
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
2,3
1,5
1,6
1,6
1,6
1,6
2,3
1,5
1,6
1,6
2,3
1,5
2,3
1,5
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
2,3
2,3
1,5
0,5
0,5
0,8
1,5

E

1,6
1,6
1,6
2,4
2,4
3,2
3,2
3,2
3,2

Kg

0,24
0,52
0,60
0,50
0,64
0,68
0,78
0,86
0,95
1,03
1,15
1,23
1,34
1,66
3,88
1,72
2,43
2,06
2,92
2,42
11,96
3,00
4,25
3,41
9,12
5,27
10,01
0,36
0,40
0,40
0,81
0,90
1,46
3,09
7,75
1,50
2,20
0,10
0,13
0,35
0,80

RX

1 1/2”
2”

2 1/2”
3”

4”

5”

6”

8”

10”

12”

16”

18”

20”

8”

2000

1 1/2”

2”

2 1/2”
3”

4”

5”

6”

8”

10”

12”

16”

18”

20”

8”

3000

1”
1 1/2”

2”
2 1/2”

3”
4”

3 1/2”
5”
10”

2900

1 1/2”-2 1/2”

2”
3 1/8”
2 1/2”

3”

4”

5”

6”
8” *

8”

10”

14”

1 3/8”
1 

16” 
2 9/16” 
4 1/16”

5000

ANILLOS RTj
Información Técnica
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ø Nominal / Presión / bridas Dimensiones 
(mm)

Peso 
(kg)API 6BX

2000

26 
3/4”

30”

3000

26 3/4”

30”

5000

13 5/8”
16 3/4”
16 3/4”
18 3/4”

21 1/4”

20000

1 13/16”
2 1/16”
2 9/16”
3 1/16”
4 1/16”
7 1/16”

9”
11”

13 5/8”

Bx-150
Bx-151
Bx-152
Bx-153
Bx-154
Bx-155
Bx-156
Bx-157
Bx-158
Bx-159
Bx-160
Bx-161
Bx-162
Bx-163
Bx-164
Bx-165
Bx-166
Bx-167
Bx-168
Bx-169
Bx-170
Bx-171
Bx-172
Bx-303

øD

72,2
76,4
84,7
100,9
116,8
148,0
237,9
294,5
352,0
426,7
402,6
491,4
475,5
556,2
570,6
624,7
640,0
759,4
765,3
173,5
218,0
267,4
333,1
852,8

øI

53,6
57,1
64,2
78,2
92,0
119,5
200,7
252,5
305,8
375,3
375,1
459,0
447,1
521,4
521,4
587,7
587,8
733,1
733,2
147,7
189,6
239,0
304,6
818,8

H

9,3
9,6
10,2
11,4
12,4
14,2
18,6
21,0
23,1
25,7
23,8
28,1
14,2
30,1
30,1
32,0
32,0
35,9
35,9
15,9
14,2
14,2
14,2
37,9

A

9,3
9,6
10,2
11,4
12,4
14,2
18,6
21,0
23,1
25,7
13,7
16,2
14,2
17,4
24,6
18,5
26,1
13,1
16,1
12,9
14,2
14,2
14,2

C

8,0
8,3
8,8
9,8
10,6
12,2
16,0
18,0
19,9
22,1
10,4
12,2
12,2
13,1
20,3
14,0
21,6
8,0
11,0
10,7
12,2
12,2
12,2

T

70,9
75,0
83,2
99,3
115,1
146,0
235,3
291,5
348,8
423,1
399,2
487,5
473,5
551,9
566,3
620,2
635,5
754,3
760,2
171,3
216,0
265,4
331,1

D

1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
3,1
3,1
3,1
3,1
3,1
1,5
3,1
3,1
3,1
3,1
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5
1,5

0,13
0,15
0,19
0,29
0,40
0,55
1,87
2,97
4,35
6,53
3,06
5,35
1,94
6,90
5,86
8,76
12,82
8,53
10,54
0,73
1,03
1,24
1,56
13,18

10000

1 11/16”
1 13/16”
2 1/16”
2 9/16”
3 1/16”
4 1/16”
7 1/16”

9”
11”

13 5/8”

16 3/4”

18 3/4”

21 1/4”

5 1/8”
6 5/8”
8 9/16”
11 5/32”

15000

1 11/16”
1 13/16”
2 1/16”
2 9/16”
3 1/16”
4 1/16”
7 1/16”

9”
11”

13 5/8”

16 3/4”

18 3/4”

6 5/8”
8 9/16”
11 5/32”

bX

Ring Joints BX
según Asme B16.20 y Api 6A
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las Juntas Troqueladas DINATECNICA se fabrican a partir de 
láminas en materiales comprimidos.

la calidad de la materia prima utilizada, proporciona a este 
tipo de juntas un excelente desempeño a un bajo costo.

APTAS PARA UNA AMPLIA gAMA DE APLICACIONES.
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DS-120
FIBrA INorgáNICA y NBr

Lámina comprimida compuesta por fibras inorgánicas 
unidas con elastómeros del tipo NbR.

Recomendada en vapor saturado, agua, aceites, 
refrigerantes, aplicaciones con hidrocarburos y químicos 
de agresividad media.

Equivalente marcas registradas: 
Flexseal 2039, Teadit U60 NA y 
Klingersil C4324.

Características

Técnicas
Densidad (g/cm3)
Resistencia a la Tracción (PSI) - ASTM D1708   
 Compresibilidad (%) - ASTM F36
Recuperación Mínima (%) - ASTM F36
Sellabilidad - ASTM F37 (ml/h)
Rigidez Dieléctrica ASTM D149 (Kv/mm)
Temperatura Máxima (°C)
Presión Máxima (bar)

En uso Continuo  
     
 

1,85
1400

10
50

< 0,25
13

320
50
150
40

Tmax. (°C)
Pmax. (bar) Temperatura [°C]

Pr
es

ió
n 

[B
ar

]

No recomendado
Recomendamos consultar
Recomendado

0
-200 -100 100 200 300 4000

10

20

30

40

50

60

Dimensiones
Plancha en espesores de 1/16” y 1/8” 
de 1500 x 1500mm.
Color: Negro
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DS-430
FIBrA ArAmIDA y NBr

Lámina comprimida compuesta por Fibras de Aramida
unidas con elastómeros del tipo NbR.

Excelente resistencia química. Uso general.
Recomendada en vapor saturado, agua, aceites, refrige-
rantes, aplicaciones con hidrocarburos, gases y químicos 
en general.

Equivalente marcas registradas: 
Flexseal 2037, Teadit NA 1002
y Klingersil C4401.

Características

Técnicas
Densidad (g/cm3)
Resistencia a la Tracción (PSI) - ASTM D1708   
 Compresibilidad (%) - ASTM F36
Recuperación Mínima (%) - ASTM F36
Sellabilidad - ASTM F37 (ml/h)
Rigidez Dieléctrica ASTM D149 (Kv/mm)
Temperatura Máxima (°C)
Presión Máxima (bar)

En uso Continuo  
     
 

1,75
1700

9
50

< 0,25
14

400
110
240
50

Tmax. (°C)
Pmax. (bar)

Temperatura [°C]

Pr
es

ió
n 

[B
ar

]

No recomendado
Recomendamos consultar
Recomendado

0
-200 -100 100 200 300 400 5000

20

40

60

80

100

120

Dimensiones
Plancha en espesores de 1/16” y 1/8” 
de 1500 x 1500mm.
Color: Verde

Planchas para
jUNTAS TROQUELADAS



Soluciones de Sellado . 24www.dinatecnica.com.ar 

DS-2080
FIBrA CElUlóSICA y NBr

Lámina comprimida compuesta por Fibras de Celulósa
unidas con elastómeros del tipo NbR.

Aplicación de bajo costo, usos poco exigidos y en fluídos 
no agresivos, hidrocarburos, agua potable y alimentos.

Equivalente marcas registradas: 
Teadit NA 1040 y Klingersil C4243.

Características

Técnicas
Densidad (g/cm3)
Resistencia a la Tracción (PSI) - ASTM D1708   
 Compresibilidad (%) - ASTM F36
Recuperación Mínima (%) - ASTM F36
Sellabilidad - ASTM F37 (ml/h)
Rigidez Dieléctrica ASTM D149 (Kv/mm)
Temperatura Máxima (°C)
Presión Máxima (bar)

En uso Continuo  
     
 

1,75  
1300  

8  
50  
< 

0,25  
200  
50  
150  
40  

Tmax. (°C)
Pmax. (bar)

Temperatura [°C]

Pr
es

ió
n 

[B
ar

]

No recomendado
Recomendamos consultar
Recomendado

0
-100 -50 50 100 150 200 2500

10

20

30

40

50

60

Dimensiones
Plancha en espesores de 1/16” y 1/8”
de 1500 x 1500mm
Color: Rojo
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DS-2200
FIBrA DE CArBoNo y NBr

Lámina comprimida compuesta por Fibras de Carbono
unidas con elastómeros del tipo NbR.

Alta prestación en aplicaciones químicas, resistente a 
álcalis fuertes, aceites calientes, vapor e hidrocarburos.
Para alta presión y temperatura.

Equivalente marcas registradas: 
Flexseal 2045, Teadit NA 1100
y Klingersil C4500.

Características

Técnicas
Densidad (g/cm3)
Resistencia a la Tracción (PSI) - ASTM D1708   
 Compresibilidad (%) - ASTM F36
Recuperación Mínima (%) - ASTM F36
Sellabilidad - ASTM F37 (ml/h)
Rigidez Dieléctrica ASTM D149 (Kv/mm)
Temperatura Máxima (°C)
Presión Máxima (bar)

En uso Continuo  
     
 

1,65
1500

11
60

< 0,20
1,5

450
130
270
70

Tmax. (°C)
Pmax. (bar) Temperatura [°C]

Pr
es

ió
n 

[B
ar

]

No recomendado
Recomendamos consultar
Recomendado

0
-200 -100 100 200 300 400 5000

20

40

60

80

100

120

140

Dimensiones
Plancha en espesores de 1/16” y 1/8”
de 1500 x 1500mm.
Color: Negro

Planchas para
jUNTAS TROQUELADAS
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DS-LGL
grAFITo FlExIBlE 
lAmINADo
Lámina comprimida de grafito laminado y flexible, 
con una pureza superior al 98%.

Excelente resistencia química en una amplia gama de 
fluidos y gases, exceptuando el ácido nítrico y sulfúrico 
en altas concentraciones. 

Muy apto en vapor a alta temperatura.

Equivalente marcas registradas: 
Flexseal Sigra y Klingersil Hl.

Características

Técnicas
Densidad (g/cm3)
Resistencia a la Tracción (PSI) - ASTM D1708   
 Compresibilidad (%) - ASTM F36
Recuperación Mínima (%) - ASTM F36
Temperatura Mínima (°C)    
Presión Máxima (bar)

En uso Continuo  
     
 

1,05  
650  
40  
12,5  
-240  
200  
450  
650  
850  
150  

Tmax. en Atmósfera Oxidante (°C)
Tmax. en Vapor (°C)
Tmax. en medio Neutro/Reductor (°C)
Pmax. (bar)

O
XI

DA
N

TE

VA
PO

R

N
EU

TR
O

 /
RE

DU
CT

O
R

Temperatura [°C]

Pr
es

ió
n 

[B
ar

]

No recomendado
Recomendamos consultar
Recomendado

0
-200-300 -100 100 200 300 400 500 600 700 800 9000

50

100

150

200

250

Dimensiones
Plancha en espesores de 1/16” y 1/8”
de 1500 x 1500mm.
Color: gris oscuro
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Densidad (g/cm3)
Resistencia a la Tracción (PSI) - ASTM D1708   
 Compresibilidad (%) - ASTM F36
Recuperación Mínima (%) - ASTM F36
Temperatura Mínima (°C)    
Presión Máxima (bar)

En uso Continuo  
     
 

1,05 
650
40   
12,5  
-240  
250  
450  

650  

200  

Tmax. en Atmósfera Oxidante (°C)
Tmax. en Vapor, en medio Neutro
o Reductor (°C) 

Pmax. (bar)

DS-LG-TC
grAFITo FlExIBlE lAmINADo 
CoN INSErTo mETálICo
Lámina compimida de grafito laminado y flexible, con 
una pureza superior al 98% y un inserto en AISI 316 de
0,1mm de espesor en su interior.

Excelente resistencia química en una amplia gama de 
fluidos y gases, exeptuando el ácido nítrico y sulfúrico 
en altas concentraciones.

Muy apto en vapor a alta temperatura.

Equivalente marcas registradas: 
Flexseal Tigra y Klingersil pSm.

Características

Técnicas

O
XI

DA
N

TE

VA
PO

R 
/ 

N
EU

TR
O

 /
RE

DU
CT

O
R

Temperatura [°C]

Pr
es

ió
n 

[B
ar

]

No recomendado
Recomendamos consultar
Recomendado

0
-200-300 -100 100 200 300 400 500 600 7000

50

100

150

200

250

300

Dimensiones
Plancha en espesores de 1/16” y 1/8” 
de 1500 x 1500mm.
Color: gris oscuro

Planchas para
jUNTAS TROQUELADAS
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Temperatura [°C]

Pr
es

ió
n 

[B
ar

]

No recomendado
Recomendamos consultar
Recomendado

0
-300 -200 0 100 200 300-100
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40

50

60

70

80

90

DS-3160
pTFE CoN SUlFATo 
DE BArIo
Se trata de una lámina de PTFE con relleno de sulfato 
de bario, de gran resistencia química y mecánica.

Especialmente desarrollada para procesos químicos, 
resistente a ácidos fuertes y concentrados, solventes, 
hidrocarburos y vapor.

Equivalente marcas registradas: 
Teadit TF 1580 y Klinger Top-
Chem 2006.

Características

Técnicas

Dimensiones
Plancha en espesores de 1/16” y 1/8” 
de 1500 x 1500mm.
Color: blanco

Densidad (g/cm3)
Resistencia a la Tracción (PSI) - ASTM D1708   
 Compresibilidad (%) - ASTM F36
Recuperación Mínima (%) - ASTM F36
Sellabilidad - ASTM F37 (ml/h)
Permeabilidad en Gas - DIN 3535 (ml/min)
Temperatura Máxima (°C)
Temperatura Mínima (°C)    
Presión Máxima (bar)

En uso Continuo

2,9  
2000  

5  
40  

< 0,04  
< 0,015  

260  
-210  
85  

250  
80  

Tmax. (°C)
Pmax. (bar)
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JpTr
pTFE rígIDo

Se trata de una lámina de PTFE rígida.

De menor costo, para álcalis fuerte y gran variedad de 
fluidos, ideal en industria farmaceútica.

Sellado seguro en condiciones moderadas.

Características

Técnicas

Temperatura [°C]

Pr
es

ió
n 

[B
ar

]

No recomendado
Recomendamos consultar
Recomendado

0
-300 -200 0 100 200 300-100

10

20

30

40

50

60

70

Dimensiones
Plancha en espesores de 1/16” y 1/8” 
de 1500 x 1500mm.
Color: blanco

Planchas para
jUNTAS TROQUELADAS

Densidad (g/cm3)
Resistencia a la Tracción (PSI) - ASTM D1708   
 Compresibilidad (%) - ASTM F36
Recuperación Mínima (%) - ASTM F36
Sellabilidad - ASTM F37 (ml/h)
Permeabilidad en Gas - DIN 3535 (ml/min)
Temperatura Máxima (°C)
Temperatura Mínima (°C)    
Presión Máxima (bar)

En uso Continuo

1,1  
1200  
50  
16  

< 0,025  
< 0,001  

260  
-210  
55  

250  
50  

Tmax. (°C)
Pmax. (bar)
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Temperatura [°C]

Pr
es

ió
n 

[B
ar

]

No recomendado
Recomendamos consultar
Recomendado
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-300 -200 0 100 200 300-100
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JpTp
pTFE ExpANDIDo

Se trata de una lámina de PTFE del tipo expandido y 
comprensible que permite una excelente adaptación 
en las caras de bridas, logrando un sellado seguro 
bajo condiciones moderadas.

Permeable a los gases.

Equivalente marcas registradas: 
Klinger Soft-Chem Teadit 
Quimflex PL - 100

Características

Técnicas

Dimensiones
Plancha en espesores de 1/16” y 1/8” 
de 1500 x 1500mm.
Color: blanco

Densidad (g/cm3)
 Compresibilidad (%) - ASTM F36
Recuperación Mínima (%) - ASTM F36
Sellabilidad - ASTM F37 (ml/h)
Temperatura Máxima (°C)  
Temperatura Mínima (°C)  
Presión Máxima (bar) 

En uso Continuo  
     
 

0,9  
60  
15  

< 0,01  
260  
-210  
60  
250  
50  

Tmax. (°C)
Pmax. (bar)
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Junta plana modelo

JpT
Es una empaquetadura en forma de cinta con una cara 
autoadhesiva. De sección rectangular, constituida 
por PTFE modificado, logrando una estructura en 
forma de fibras, lo que se traduce, en excelentes 
propiedades mecánicas, físicas y químicas. 

Es un producto de gran flexibilidad que ofrece un 
excelente sellado y rápido montaje con una alta     
resistencia a la compresión.

 Temperatura de trabajo de -240° a 270°.

 presiones de servicio desde vacio 
hasta 200 bar.

 Elevada compresibilidad.

Ventajas y

Características
 Se adecua fácilmente a las 

irregularidades de las superficies de 
sellado.

 No sufre ataques por agentes 
atmosféricos y luz solar (rayos U.V.)

Ancho (mm) Espesor (mm)Modelo

jPT 3x1,5x30
jPT 5x2x20
jPT 7x2,5x15
jPT 10x3x8
jPT 14x5x5
jPT 17x6x5
jPT 20x7x5
jPT 25x10x5

3
5
7
10
14
17
20
25

3
5
7
10
14
17
20
10

Longitud (mts)

30
20
15
8
5
5
5
5

Peso (Kg)

0,31
0,35
0,35
0.36
0,48
0,67
0,84
1,35

Medidas
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Empaquetaduras

SlADE
Las empaquetaduras de grafito SLADE definen un 
nuevo concepto en el control de emisiones en válvulas 
y bombas. Diseñadas para funcionar como un sello 
mecánico sin fugas.

Constituidas por carbono de alta resistencia a la tracción 
y grafito expandido que brinda la lubricación necesaria 
para el óptimo funcionamiento.   

Ventajas y 

Características
  reduce los consumos de agua con el 

consecuente ahorro de energía en bombas. 

  Diseñada para operar sin fugas.

  Funcionamiento correcto aún sobre 
piezas desgastadas. 

  primera elección en bombas, válvulas, 
mezcladoras y equipos rotativos.

MODELO 3300 g
Empaquetadura universal para bombas y válvulas. Posee las aristas 
reforzadas con carbono. Diseñado para funcionar como sello mecánico 
sin fugas. Permite eliminar, en la mayoría de los casos, el agua de 
refrigeración. 

MODELO 3300 Cj
Esta empaquetadura posee una camisa de carbono que le confiere 
propiedades anti-extrusión de excelente aplicación en bombas y 
válvulas de alta presión.

MODELO 3300 CjK
Empaquetadura de grafito y Kevlar® empleada como anillo anti-extrusión y 
anti-abrasión. Utilizada en aplicaciones de lodos  y recomendada hasta 260°C. 

MODELO 
3300 g

MODELO 
3300 Cj

MODELO 
3300 CjK

propiedades
• Máxima presión de trabajo: 345 bar. 

• Temperatura máxima:
 Atmósfera oxidante: 450°C
 Vapor: 650°C
 Medio neutro/reductor: 850°C

• Máxima velocidad de rotación:  1400 m/min.

• Resistente a PH de 0 a 14, aplicable en pro-
ductos químicos, vapor, hidrocarburos, etc. 

Soluciones de Sellado . 32www.dinatecnica.com.ar 
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propiedades
• Máxima presión de trabajo hasta 310 bar

• Temperatura máxima: 
   Atmósfera oxidante: 450°C
    Vapor: 650°C
    Medio neutro/Reductor: 850°C

• Compresibilidad: 40% 

• Recuperación Mínima: 10% 

Dimensiones
Tamaños disponibles:
 En 3/16” de espesor y en anchos de 1/4”, 
3/8” y en 1/2”. Rollos de 15 metros.
 
Por otras dimensiones o aplicaciones, con-
sultar a nuestro departamento de ventas.

Pyro-TEx
Pyro-Tex es una junta en forma de cinta, constituida 
por un tejido maleable de sección plana o semiredon-
da, hecho con hilos reforzados en fibra de carbono y 
encapsulados con láminas de grafito. 

Ventajas y 

Características
  resiste temperaturas extremas.

  No se endurece ni reseca. 

  rellena todo tipo de imperfecciones. 

  perfectamente adaptable a cualquier 
superficie. 

  Un adhesivo permite posicionarla durante 
el montaje. 
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Datos 

Técnicos
 3300g 3300CjKTamaño

mts/Kg

33,60

16,19

13,44

11,02

7,79

5,64

4,36

3,83

3,09

2,62

2,21

2,08

1,81

1,54

1,41

1,27

1,14

0,94

0,6

mts/Kg

-

-

-

-

7,45

6,11

5,04

3,96

3,22

2,68

2,21

1,94

1,74

1,54

1,47

1,27

1,14

0,94

0,67

Kg/mts

0,03

0,062

0,074

0,091

0,128

0,177

0,229

0,261

0,324

0,382

0,452

0,481

0,552

0,649

0,709

0,787

0,877

1,064

1,667

Kg/mts

-

-

-

-

0,134

0,164

0,198

0,253

0,311

0,373

0,452

0,515

0,575

0,649

0,68

0,787

0,877

1,064

1,493

3,17

4,77

6,35

7,95

9,52

11,12

12,7

14,3

15,87

17,47

19,05

20,65

22,22

23,82

25,4

27

28,57

31,75

38,1

mm.

1/8*

3/16*

1/4*

5/16

3/8

7/16

1/2

9/16

5/8

11/16

3/4

13/16

7/8

15/16

1

1 1/16

1 1/8

1 1/4

1 1/2

pulg.

Ancho AltoTamaño

3,17mm

4,77mm

6,35mm

4,77mm

9,52mm

7,95mm

1/8”

3/16”

1/4”

*NoTA:
las empaquetaduras de 
1/8”- 3/16 y 1/4” son de sección 
rectangular con las siguientes 
dimensiones:




